
7.3 前轮制动系统的检测与维修

1．前制动器维修注意事项

（1）拆卸车轮时，不要损伤制动盘、外部管路及放气螺钉。

（2）不得将制动液溢撒在车上以致损坏车漆。若制动液接触了车漆，需立即擦洗掉。

（3）拆装时，应小心以免损坏制动盘、刮伤或擦伤制动块。

（4）维修期间，润滑脂、润滑油、制动液不得触及制动块、制动盘等摩擦表面，以免降低制

动效果。

（5）不要使用汽油、柴油清洗制动器各部件及连接管，最好使用专用的清洗剂或使用无水酒

精、制动液清洗零件。

（6）不要混用不同牌号的制动液，因为它们可能不相容。

（7）安装时，所有零件上不得有灰尘及其污物。

（8）制动器维修完毕后应进行路试。

当汽车行驶一定里程后，前制动块磨损严重或制动块磨损指示报警灯点亮时，应更换前轮制

动器的制动块。

（1）前制动块的拆卸步骤（见图7-8所示）。

①拆下前轮轮胎螺栓，抬高并稳固地支撑汽车前部使两轮悬空，拆下前轮。

②拆下制动块磨损指示传感器线束。

③拆下卡销。

④拆下导板。

⑤分别把卡钳向磨擦面方向a、b推，并分别拆下外制动块和内制动块。

2．前制动块的检查与更换

a b

图7-8 拆卸制动蹄片
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（2）检查

①制动块磨损情况（见图7-9所示）。

用游标卡尺测量每个制动块的厚度，制动块厚度的标准值为13mm，其维修极限制动块厚度为

2mm。如果制动块厚度小于维修极限或磨损不均匀，则应将前轮制动器的制动块成套更换，以保

持制动力的良好分配。

②制动块表面应清洁、完整无裂痕。制动块若被油渍污染失效，则应更换新的制动块，并查

明该制动块被污染的原因及时清除污染源，以免对新制动块重新污染。

③检查内外制动块的磨损是否均匀。若内侧制动块的磨损比外侧多，则总成的滑动元件可能

粘附、弯曲或变坏，应重点检查这些部位。在任何情况下，制动块的不均匀磨损是制动卡钳需要

维修、制动块需要更换的信号。

④检查制动盘是否损坏、有无裂纹及磨损变形情况。

⑤彻底将卡钳清理干净，除去绣迹，检查是否有沟槽和裂纹。

⑥检查活塞的密封圈及防尘罩出现老化现象或受损，应换新的；制动油缸是否漏油，若有泄

漏则应更换坏的密封圈。

安装前，应更换所有损坏的零件，安装时应确保制动器各部件的位置准确，其安全步骤如

下：

①使用专用工具将活塞推回到活塞腔的底部，注意不要损坏活塞或防尘罩。

②将固定制动块的压簧压住制动块底板。

③安装导板，并装上新的卡销。

④连接制动块磨损指示传感器线束。

⑤安装车轮。

制动块安装完毕后，汽车起步前反复地踩制动踏板使制动分泵充满制动液，同时使制动块在

正确的工作位置上并保证有正常的制动踏板行程。

（3）制动块的安装

图7-9 测量制动蹄片厚度
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3．制动盘的检修

（1）制动盘的检修

每当更换制动块、维修卡钳或为了其他维修工作而拆卸车轮时，总要检查盘式制动器的制动

盘。由于制动盘表面状况及其旋转精度对制动性能影响极大，因而对制动盘的检修要求较高。通

常对制动盘进行如下几项检查：

①检查制动盘表面有无损坏和裂纹。彻底将制动盘清理干净，除去所有绣迹进行检查。如果

制动盘目检有裂纹、硬点及过深的刻痕，则应更换制动盘。

②检查制动盘表面磨损情况。制动盘工作表面有轻微的摩擦痕迹和制动磨损碎屑是正常的，

在检修处理时将它们刮去。当制动盘摩擦痕迹过深或严重磨损、或磨损部均匀时，则应用千分尺

测量盘厚。测量点应选在距制动盘边缘10mm、间隔大约45°的8个点处，其方法见图7-10所示。

制动盘厚度的标准值：通风盘20.4mm。

制动盘的最大修整极限：通风盘18.4mm。

如果制动盘厚度的最小测量值小于最大修整极限，则应更换制动盘。另外，还要对制动盘厚

度的变化进行控制。如果制动盘厚度变化过大，则制动时会引起制动踏板脉动、制动不平稳和前

轴振动。因此，当各次厚度测量值之间的最大差值超过0.02mm，即制动盘最小厚度值大于最大修

整极限时，则可在专用车床上对制动盘进行加工修整，使其厚度及其变化修整在规定的范围之

内。

图7-10 测量制动盘厚度
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③检查制动盘的变形情况。制动盘的最大翘曲变形即横向偏摆度过大，转动时会引起制动盘

左右摆动。这种摆动将冲击制动块，严重时制动将引起制动踏板脉动或振动，并使制动效果变

差。

制动盘的横向偏摆度可用百分表检查。检查前，用车轮螺栓将制动盘牢靠地固定在车毂上，

然后（按图7-11所示）装上百分表，测量距制动盘外缘10mm处的端面圆跳动量。将百分表调到

零，转动制动盘一整圈，细心观察表中刻度，其指针的最大摆差即端面圆跳动量应在0.2mm以

内。当端面圆跳动超过维修极限（即0.2mm）时（若轮毂及轴承总成的横向偏摆度符合技术要

求，则说明问题在于制动盘），应对制动盘进行加工修复或换新。变形不超过维修极限的修复，

可在车床上进行，但应保证盘厚不超过最大修整极限。如果更换的新制动盘，其端面圆跳动量大

于0.2mm，则也应将其修整。

百分表

车轮螺栓

10mm

图7-11 测量制动盘端面圆跳动
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（2）制动盘的拆卸

当需要加工修复或更换制动盘或轮毂需要修复更换时，均应拆卸制动器，其制动盘的拆卸步

骤如下：

①如前所述拆卸制动块。

②拧下制动盘的两个紧固螺栓（见图7-12）。

③拆下制动盘。如果制动盘用手拉不下来，则要使制动盘与轮毂配合表面的锈裂散开来，用

橡胶或塑料锤敲击制动盘，使其拆下。

固定螺钉

（3）制动盘的安装

按与制动盘拆卸的反向顺序安装制动盘，安装时应注意下列问题：

①安装前要清除掉轮毂与制动盘配合表面上的绣迹和异物。

②若安装的是原来的或重新精加工的制动盘，要用80号粒度砂纸（无石棉制动块）或120号

粒度砂纸（半金属制动块）打磨制动盘表面，除去污物和灰尘并清洗干净。

③若安装的是新制动盘，则应用清洗剂除去涂在制动盘表面的保护油层。

④确保所有的安装表面都是干净的。

⑤制动盘安装后，装上制动块和车轮。

⑥反复踩制动踏板，直到制动分泵的压力变得正常。

图7-12 拆卸两个紧固螺钉
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4．制动卡钳的检修

（1）制动卡钳的拆卸

（2）制动卡钳的检修

（3）制动卡钳的安装

首先拉紧驻车制动拉手，安全有效地支撑起汽车前部，卸下前轮，再拆下制动块并将制动软

管与卡钳分离，然后卸下卡钳安装螺栓并将卡钳拆下进行分解。

①用清洁的液压油或无水酒精仔细地擦净每个零件，然后用压缩空气吹干。

②检查活塞表面有无划痕及锈蚀，检查活塞有无发卡现象。

③检查缸壁有无磨损、划痕或损坏，必要时予以更换。

④检查卡钳体有无裂纹和损坏。

⑤更换所有的橡胶密封圈、防尘罩。

制动卡钳总成的组装及在车上的安装可按拆卸时的反向顺序进行，但应注意下列问题：

①组装前应用制动液清洗所有零件，所有零件不应有灰尘和其他污物污染。

②组装时，更换所有检查不合格的零件。

③组装时，在活塞密封圈和卡钳缸壁处施加干净的制动液。其制动液型号为本车所用制动液

型号DOT4，不同品牌的制动液不能混合使用。

④装配时应确保各零件位置准确，装配完毕应恢复原状，以防降低制动效率。制动钳需使用

涂有防松胶的新螺栓，按规定的力矩将其拧紧。

⑤安装完毕后，加注制动液。

⑥对制动系统进行排气，并反复踩制动踏板数次使制动分泵充满制动液、使制动部件正确就

位。

⑦检查制动管路及接头是否泄漏，必要时紧固泄漏接头。
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5．前制动器制动间隙的自动调整

华普海尚轿车前轮制动器间隙为自动调整，其自动调整原理如下：

制动器的摩擦片磨损后，其制动盘与制动块摩擦片之间的间隙靠活塞的油封——弹性密封环

自动调整。弹性密封环由弹性橡胶制成，嵌在分泵内（如图7-13所示）。

制动时，液压油推动活塞，活塞向右移动，活塞的弹性密封环发生弹性变形δ。

当制动解除时，此时油缸内无油压，活塞可以在弹性密封环的弹性恢复力作用下返回δ距

离，保持制动块摩擦片与制动盘之间的间隙为设定间隙（δ为0.01～0.15mm）。如果制动块摩擦

片磨损或制动盘磨损存在过量间隙时，活塞行程增加，当活塞移动量超过弹性密封环弹性变形δ

时，密封环在活塞上滑动，直到完全制动为止。但制动解除后，活塞在弹性密封环的弹性恢复力

作用下仅退回δ距离，故摩擦片与制动盘之间的间隙仍为设定间隙δ，从而达到自动调整间隙保

持间隙δ不变的作用。

当活塞的弹性密封环发生老化或损坏时，应及时更换弹性密封环，以确保前制动器制动间隙

的自动调整功能。

加压 无加压

5

回位

弹簧密封环

密封环

图7-13 前制动器间隙自动调整装置工作原理
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